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株洲欧科亿数控精密刀具股份有限公司
投资者关系活动纪要

株洲欧科亿数控精密刀具股份有限公司（以下简称“公司”），2024年 5

月 9—5月 13日与投资者沟通交流如下：

一、投资者交流基本情况

项目 时间
投资者关系
活动类别

参与单位名称及人员姓名
公司接
待人员

1
5月 9日

14:00-15:30
特定对象调

研
金鹰基金

董秘韩
红涛

2
5月 13日

10:00-11:00
电话会议 泰康资产管理（香港）有限公司

董秘韩
红涛

3
5月 13日

11:00-12:00
电话会议 嘉实基金

董秘韩
红涛

4
5月 13日

14:00-15:00
电话会议 易方达基金

董秘韩
红涛

5
5月 13日

15:00-16:00
电话会议 信达澳亚基金

董秘韩
红涛

二、投资者交流会议纪要

1、二季度及未来的产品和市场展望？

答：产品方面，公司整刀、陶瓷刀具、数控刀体等新产品一季度受产线搬

迁及春节因素影响，预计在二季度将快速释放产能；此外，公司宝马曲轴项目

自今年 1月起运行良好，二季度将加速推进，整包模式有助于直销收入增长，

提升国内市场份额。市场需求方面，自3月以来，随着下游需求回升和补库存

需求，数控刀具订单出现拐点，进入二季度加工旺季，整体呈现向上趋势。

2、公司产品是否提价？如何看待后续价格趋势？

答：公司坚持产品迭代升级和客户高端化，坚持中高端进口替代，产品整

体价格保持稳步上升。2024年 1月底，公司发布了数控刀具产品的提价通知，

根据一季度数控刀具产品的均价数据显示，价格提升幅度高于预期水平。2024

年 4月，公司针对硬质合金制品产品也发布了提价通知，同时，随着原材料上

涨，公司产品也进一步上调了价格。未来，公司不断推进新产品研发，高端产

品加快投放市场，产品性能和结构将进一步优化；同时整包收入中的自供产品

比例提升，原有体系产品和自产产品差价将带来新的价值提升空间；海外产品

在亚洲、欧美地区同时发力，欧美销售占比提升。随着公司产品结构升级、终

端和海外比例提升，将进一步提升公司整体盈利能力。

3、海外表现如何？有何布局？

答：2024 年一季度出口实现快速增长，出口收入 6050 万元，同比增长

98%，其中数控刀具产品出口收入 5469万元，同比增长121%，数控刀具产品出



口均价为 11.22元/片，数控刀具产品出口收入占数控总收入的比例为 38.65%，

数控刀具出口占比超出预期，海外市场拓展迅速，海外收入实现量价齐升。一

季度以来，公司海外销售收入增速加快，公司将进一步加大海外渠道布局。公

司将通过增设海外分支机构、海外仓储、本地销售团队、驻外人员等多种方式

持续完善海外渠道；除了数控刀具、锯齿刀片，公司还将推动棒材的海外销售。

未来，随着海外销售局面逐步打开，海外销售结构调整，海外渠道进一步丰富，

未来海外销售占比将不断提升。

4、公司为何要吸收合并炎陵子公司？

答：为进一步优化公司管理架构，降低管理成本，提高运营效率，公司拟

吸收合并全资子公司炎陵欧科亿数控精密刀具有限公司。本次吸收合并完成后，

炎陵子公司的独立法人资格将被注销，其全部资产、债权、债务和业务等由公

司依法继承。公司本次对全资子公司炎陵欧科亿的吸收合并已完成公司及全资

子公司内部相应的审批程序，正履行通知债权人公告等程序。

5、公司在航天航空领域发展规划如何？

答：航天航空处于高端领域，需求较大，对材质要求、刀具要求越来越高，

是刀具企业必须要攻克的领域。随着国产刀具实力提升，国产进入比例深入程

度越来越高。

航天航空是公司近年进展较快的领域，公司针对高温合金及钛合金进行了

一些车削、铣削及配套产品储备，开发了针对该领域应用的 OP6系列高温合金

加工车削刀片、整体硬质合金金刚石涂层钻头、复合材料铣削加工的鱼鳞铣刀

等，储备了在航空航天高温合金加工领域应用良好的 OMS系列配套产品，形成

了一定的市场销售和方案认证客户基础，研发和市场进展比较顺利。

6、公司对刀具整体解决方案的规划?

答：刀具整体解决方案是刀具制造企业的重要战略方向，企业只有基于其

丰富的产品种类、对客户需求的深度理解、较高的研发应用实力以及刀具加工

服务能力，才能为用户提供定制化的切削加工方案。公司积极完善数控刀具产

品矩阵，扩充整体硬质合金、金属陶瓷、超硬刀具等产品，配置智能刀具柜及

数据库信息系统服务终端用户现场刀具管理，配备专业的应用技术服务团队及

时响应客户加工需求、优化工艺路线，为客户提供从刀具集配采购、库存管理、

加工使用、现场管理、工艺优化等一站式加工整包服务，对刀具应用进行全生

命周期管理。公司切入汽车、航空航天、3C电子、医疗器械等领域，为其关键

零部件提供切削加工方案，针对特定场景领域开展具体刀具产品的优化、替代

和开发工作，实现公司数控刀片、整体硬质合金刀具、金属陶瓷刀具等在整包

客户的快速导入，帮助客户提高品质稳定性和生产效率，降低单位生产成本。

2023年，公司实现整包业务收入 2900多万元，新晨宝马曲轴项目 2024年开始

进入运营，运行效果好于预期，随着公司在各个领域的整包项目推进，将带动

公司国内终端市场销售快速提升。

7、公司对产业并购有哪些考虑？



答：公司将积极发挥资本市场的平台作用，整合与公司主营业务产生协同

效应的业务板块，快速拓展公司规模，提升企业综合竞争力及影响力，实现公

司规模与产业布局的跨越式发展。通过加强与下游刀具应用领域走访、下游中

小企业标的发掘、机床企业合作和跨领域产业合作，寻求产业并购机会；借鉴

国内外竞争对手发展经验，选择合适的业务领域发展多元业务体系，协同公司

制造或者销售客户优势，建立风险能力更强的新业务模式。

8、公司技术开发进展主要体现在哪些方面？

答：公司坚持推进研发创新，一方面，重点开展基础材料技术的研究，比

如金属陶瓷、超硬材料等；另一方面，开展向工具系统、刀具领域拓展，丰富

产品线，为客户提供整体切削解决方案。

技术路线主要体现在：（1）对现有基材、涂层牌号进行优化改进，如升级

钛合金铣削基材牌号、淬硬模具钢加工领域基材牌号以及内冷螺旋孔棒牌号等，

提升对应产品在半精加工及精加工的性能，解决难加工材质加工难点；对现有

金属陶瓷锯切材质进行高温硬度性能改良和现有材质的韧性加强，改善特定加

工环境下的锯切性能。（2）匹配先进的生产制造工艺，如开发采用CVD涂层-

膜层织构定向生长技术的 OC32系列刀具，通过塑性滑移提升产品耐磨性能；开

发采用CVD涂层-膜层晶粒尺寸精细控制技术OC24系列刀具，通过最大限度的

细化晶粒尺寸，提升产能耐磨性能；开发采用PVD-高能脉冲磁控沉积技术的

OP6系列刀具，通过低应力及高致密、高光滑表面降低摩擦系数，提升产品稳

定性与耐磨性；金属陶瓷数控刀片引入了平面盘刷刃口结构处理工艺，通过特

制的金刚石毛刷、精密伺服驱动电机、科学的工艺参数等组合，改善刃口微观

结构，提升刀片使用性能。（3）改进刀具的结构、几何形状、刃角等设计参数，

提升刀具的切削效率和稳定性，如车削刀具刀尖切削刃做特殊曲面设计，提升

刀具寿命；铣削刀具采用曲线刃倾角、后刀面平面设计，提高加工精度；通过

优化涡轮增压器壳体钻铣刀钻尖、副切削刃和槽型结构提升刀具的锋利性和加

工品质。（4）利用数值模拟和仿真技术来优化刀具性能和结构设计方案，观测

孔内切削状态代替切削实验，缩短研发周期；模拟不同刀面结构的切削力、切

削热分布，优化刀具结构设计和几何参数；模拟加工时对铣刀后面的磨损影响，

计算出最优的刃口钝化形状和大小，从而提高高温合金铣刀寿命。

9、公司在提质增效方面有哪些举措？

答：降本提质增效是公司经营工作重点。（1）进一步优化生产成本控制，

通过细化各产线生产成本构成，优化生产流程，充分提升员工、机器的生产效

率，降低单片产品生产成本；通过加强生产精细化控制降低原辅材料的消耗。

（2）发挥研发生产一体优势，升级先进工艺技术，提高生产效率，进一步细化

专线专机生产方式，降低生产线停机时间，引入自动化穿卸、检测和智能制造

设备，提高生产线的自动化程度。（3）攻坚新产品生产、严把品质关，确保产

品质量稳定，提高产品合格率，降低售后成本；严格落实质量管理、环境管理、

职业健康安全管理体系等的要求，持续为客户提供高品质的产品与一流技术服



务。（4）推动员工自主参与和创新，激励员工参与生产管理和效率提升，鼓励

员工提出创新性的改进建议，共同探索提高生产效率和质量的方法，设立年度

建议奖项，通过奖励机制激励员工积极参与生产降本提质工作，培养员工的团

队合作精神和创新意识。

10、目前国产刀具的发展机遇有哪些？

答：首先来自高端进口替代，当前高端数控刀具国产替代还有较大空间，

尤其是大中型终端仍旧以进口刀具为主，国产龙头刀具企业具备替代的技术和

实力，进口替代模式愈加成熟。其次，下游应用领域不断有新的需求交替出现，

带来新的刀具增量，如航天航空领域、新能源领域、钛合金产品加工等。此外，

随着自动化、智能化的提升，机床数控化率提升是必然趋势，还存在很大的数

控刀具增量需求。最后，刀具是全球切削加工耗材产品，在海外市场具备非常

大的潜力，市场规模是国内的5-6倍以上，国产刀具在全球份额将快速提升。

11、金属陶瓷刀具的应用场景有哪些?

答：金属陶瓷数控刀片在特定场景下的加工效率和表面光洁度更优，且更

适合高速精加工应用场景，尤其是在航空航天领域、汽车等先进制造领域，金

属陶瓷数控刀片需求量较大。金属陶瓷锯齿在切钢领域的效率更高。因此，公

司开发金属陶瓷产品满足客户日益增长的高效率、高质量加工的需要，同时能

够加速占领精加工和切钢领域市场份额。金属陶瓷具有硬度高、红硬性好、耐

磨性强、化学稳定性好的特点，与金属间的摩擦系数低，在金属加工、模具制

造、电子工业以及军工等领域具有广阔的应用前景。
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